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Vyroba DPS nazehlenim toneru

Jednoduché, levné a rychlé fesSeni vyroby DPS vychazejici z moznosti prenosu
obrazce na desku nazehlenim toneru laserové tiskarny

Barevné lepici papiry
(vyrobce Stepa s.r.o.) byly
koupeny v bézném
papirnictvi. Staly 20 K¢ a
obsahuji 8 listll A4.

Motiv vytiStény laserovou
tiskarnou na "lepivou"
stranu barevného papiru. Za
sucha tato strana
samoziejmé nelepi, v
tiskarné se nenatavuje.
Jedna se vlastni motiv pro
UISP - AVR In-System
Programmer uréeny k
zabudovani do krytu
zasuvky Centronics.

Tiskarna HP LJ 1100 byla
pred tiskem nastavena
programem LJConfig na
sytost tisku 5 (nejvyssi).

Ustfizek barevného papiru
je nalepen na bézny list
kancelarského papiru a
prekryva misto, kam byl

predtim proveden zku$ebni
vytisk.

Zasadni vyhodou pouzitého
papiru je, Ze nati§tény motiv
na ném pevné drzi a nestira
se, coz se mi pfi pouziti
originalniho papiru stavalo
jiz pfi prichodu papiru
tiskarnou.

Kresba spodni strany DPS
neni zrcadlové obracena,
nebot k zezrcadleni dojde
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pretisténim motivu na folii.

Papir nalepeny na o¢isténou
desti¢ku cuprextitu.
Desticka byla pfedem
vycisténa praskem na
nadobi a poté byla asi na 5
minut ponofena pro Uplné
odmasténi do roztoku
sodného louhu
odpovidajiciho asi
koncentraci vyvolavaciho
roztoku pfi pouziti fotocesty
(4 peci¢ky na cca 50 mi
vody).

Protoze je lepici papir tenci
nez bézny kancelarsky papir
a v tomto pfipadé je pouzit
papir bilé barvy, je na
fotografii vidét, jak natisténa
kresba mirné prosvita
papirem.

Nazehleni je nejdulezitéjsi
operaci. Na uvedeném
obrazku je symbolicky
znazornéno pouzité
usporadani, které
samoziejmé nemusi byt to
jediné spravné.

Na Zehliéce byla nastavena
teplota "dva puntiky",
celkova doba nazehleni cca
2 min. Prvni minuta bez
vétsiho pritlaku pro prohrati
desky, druha minuta s
pfitlakem asi 1 kg, u této
velikosti desky bez
jakéhokoliv pohybu. Ackoliv
jsem pouzival napafovaci
Zehlicku, zadna voda v ni
nebyla.

Dal$i manipulace s deskou
byla provadéna az po jejim
vychladnuti.

Popis vrstev (zespodu):

e tvrda podlozka

e dvé vrstvy latky jako
pruzny podklad

® papir s natisténou
kresbou

® deska cuprextitu
médi smérem k
natisténé predloze

e standardni papir
(ochrana plochy
Zehlicky, se kterou
se normalné zehli
pradio)

e Zehlicka
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Po nazehleni je papir s
kresbou na desticku tésné
pfilehly, po chvili zaéne na
mistech bez kresby sam
mirné odstavat.

Nazehlenou sestavu dame
do misky s vodou a zhruba
5 dal$ich minut se miizeme
vénovat né¢emu jinému.

Protoze se pri vyrobé DPS
obecné pracuje s
chemikaliemi, je tfeba dbat
Jisté opatrnosti. Tentokrat
byla v misce nastésti
skutecné jen voda.

Po provihéeni papiru (~ 5
min) ho je mozné zcela
volné odstranit.

Toner z tiskarny drzi na
médéné félii velmi dobfe a
pfed leptanim neni tfeba s
nim cokoliv dal$iho délat.

PFi manipulaci s deskou
doslo sice k naruseni
okrajové ¢ary, snizeni
pfilnavosti na tomto misté
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Ize pricist tomu, Ze pritlak u
kraje mozna nebyl dost
rovnomérny. Navic Slo
prakticky o jednopixelovou
¢aru. Pripadné zavady je
mozné v této fazi opravit
lakem nebo specialni
tuzkou.

Deska po vyleptani v
roztoku kyseliny
chlorovodikové,
technického peroxydu a
vody, v§e v poméru 1:1:1
(od oka), doba leptani asi 80
sec. s ruénim michanim
(kvrdlanim miskou).

Ke konci leptani doslo k
uvolnéni malych kouskud
toneru na levé strané.

it

Hotova deska po setfeni
toneru nitrofedidlem a pred
natfenim kalafunou. Ackoliv
doslo k naruseni kryti v levé
¢asti, je funkéni ¢ast v
podstaté bezproblémova.
Cary signalovych vodiét
maji tloustku 15 mil,
praméry pajecich plosek 10
jsou 60 mil.

agh St Tt LA

t

8.3.2007 14:50



Vyroba DPS nazehlenim toneru - HW server

5z5

Ukazka vlivu teploty a
ptitlaku, které jsou jednim z
nejpodstatnéjsich faktor( a
které je tfeba v praxi
vyzkouset.

PFi zkousSeni vyssi teploty
(skoro tfi puntiky) do$lo pfi
daném pritlaku k rozteceni
¢i spiSe k rozplacnuti vrstvy
pfenaseného toneru do
stran - vrtaci otvory jsou
zapInéné, doslo k propojeni
vedeni prochazejiciho mezi
piny 10.

NizSi teplota muze zase
zpusobit nedostate¢né
pfilnuti toneru, viz. obrazek
nahofe. Mohlo dojit k tomu,
Ze se na dané misto na levé
strané desky dostaly pfi
nazehlovani parni otvory,
¢imz nedoslo ke stejnému
prohrati jako ve stfedové
¢asti desky. Ur¢ity viiv mohl
mit i relativné maly okraj
desky ¢i vubec mensi
rozmér desky, na kterém
pak zehlicka pfi prohfivani
neni pfili§ stabilni.

Zavérem

Popsana metoda neprestavuje zadny diametralné jiny postup nez na rliznych mistech
popisovany postup nazehlovani toneru s "modrou &i bilou folii* &i jinymi typy materialt
(popsano napt. na MCU aj). MUj jediny problém s originalnimi féliemi byl ten, Ze pfi tisku se
toner na této félii neudrzel, félie vylezla z tiskarny prazdna a motiv se pretisk na valec picky a
z néj nékdy na papir o kus dal.

PouZité lepici listy tento problém odstranuji, tisk na vrstvu opatfenou vodou rozpustnym
lepidlem je velmi kvalitni a stabilni, motiv je mozné nékde vytisknout, kamkoliv pfenést a
kdykoliv pozdéji aplikovat. Nemluvé o tom, Ze jsou pouZzité barevné lepici listy velmi levné.

Problematickym mistem zUstava spravné a reprodukovatelné davkovani teploty a tlaku pfi
pfenaseni motivu na DPS, pfipadné prace s vétsimi formaty DPS, kde by bylo tfeba Zehlickou
prejizdét po celé ploSe. Pfi cené pouzitého materialu vSak neni problém udélat predioh vic a
kdyz se otisk nepovede, coz je viditelné okamzité po odstranéni papiru ve vodé, neni nic
leh¢iho nez desku umyt a postup opakovat.

Vyroba DPS metodou pfenaseni toneru samozfejmé nikdy nebude konkurovat vyrobé DPS
fotocestou. Nicméné jde o metodu rychlou, technicky nenaro¢nou a relativné dostupnou.

Uvedenym zpusobem je mozné realizovat i "potisk" DPS ze strany soucastek, toner skute¢né
na povrchu drzi pomérné dobre. Je vSak tfeba si uvédomit, Ze toner se rozpousti v
organickych rozpoustédiech a tak je tfeba uvazit, jaky bude dal$i postup prace s DPS, aby se
nestalo, Ze misto paradni desky budeme mit jen uSmudlanou Popelku.
Martin Marusak
m.marusak@ volny.cz
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